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iQ One to nowy rodzaj elastycznej homogenicznej podiogi wyprodukowane z materialu niezawierajacego PCW.
Oznacza to, ze szczegdlng uwage nalezy zwrdcic na niektore szczegoly instalacji. S3 one napisane niebieskim kolorem

tekstu i kursywa.

Warunki I Wymagania

B Podioze musi by¢ czyste, suche i bez peknie¢. Nalezy
usunac kurz i zabrudzenia, takie jak plamy farby, oleju,
itd., ktére moga zmniejsza¢ przyczepnosc¢,. Zwrdc uwage,
ze asfalt, wycieki oleju, $rodki impregnujace, Slady
dtugopisu, itp. mogg powodowac odbarwienia.
Zabezpieczenie przed wilgocig przeprowadza sie wedtug
lokalnych norm budowlanych. Tam, gdzie to konieczne,
w podtozu nalezy zamontowac skuteczng izolacje
przeciwwilgociowg. Sprawdz, czy nie ma wilgoci

w podtogach na gruncie, podtogach nad kottowniami,
podfogach z ogrzewaniem podtogowym lub
zawierajgcych gorgce rury, itd.

B Montujac ten produkt na podkiadach betonowych,
ktore nie majq izolacji przeciwwilgociowej, zmierzona
zawartosc wilgotnosci musi by¢ mniejsza niz 2% CCM
(zmierzona metodq karbidowa).

B Gdy Zastosowane jest ogrzewanie podtogowe, maksymalna
ustawiona temperatura nie moze przekroczyC 27°C, w przeciwnym
razie mogg wystgpi¢ nieodwracalne zmiany materiatu.

B Nalezy szczegdinie zadbaC o montaz na powierzchniach, gdzie
mozna spodziewac sie znacznych zmian temperatur, na przyktad w
przypadku podtdg wystawionych na silne promienie stonca, gdyz
mogg miec one wptyw na site kleju i obrdbke podtoza.

Przygotowanie

B Nalezy usunac kurz i luzne czastki. Bardzo chtonne podtoza lub
podtoza o zmiennej chtonnosci nalezy uszczelni¢ whasciwym
podktadem. Powierzchnia zagruntowana musi by¢ zupetnie sucha
przed rozpoczeciem montazu.

B Nakfadajgc masy szpachlowe stosuj takie, ktore
spetniajg minimalne wymagania norm budowlanych.
UWAGA: Moze wystgpi¢ odbarwienie podczas stosowania
dwuczesciowych mas poliestrowych, jesli s niewtasciwie
i/lub niewystarczajgco wymieszane. Nie mieszac
bezposrednio na podtozu.

B Do zaznaczania uzywaj tylko otowka grafitowego. Wszelkie
Slady dtugopisow, cienkopisow, zmywalnych i niezmywalnych
markerdw, itd. mogg powodowac odbarwienia.

B Jesli wykorzystuje sie materiat z kilku rolek, powinny one mie¢
te same numery produkgji i by¢ montowane we whasciwej kolejnosci.
B Przed potozeniem podtogi nalezy pozwoli¢, aby materiat, klej i
podioze osiggnely temperature pokojowa, tj. co najmniej 15°C.
Wilgotnos¢ wzgledna powietrza powinna wynosic 30-60%. Rolki
nalezy przechowywac w pomieszczeniu..

B Rolki nalezy przechowywac w pozycji pionowej o ile to
mozliwe. Nie nalezy sktadowac rolek w pozycji piramidalnej.
Wszelkie wady materiatu nalezy natychmiast zgtosi¢ w najblizszym
biurze sprzedazy, podajac kolor i numery rolek, podane na etykiecie.
B Unikaj ostrych zagiec i zatamari, jeZeli na powierzchni pojawia
sie biate odbarwienia nagrzac powierzchnie aby je Zlikwidowac.

INSTALLATION

B Montaz nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze pokojowej co
najmniej 15°C. Wilgotno$¢ wzgledna powietrza w pomieszczeniu
powinna wynosi¢ 30-60%. Utrzymuj te samg temperature i
wilgotnosc¢ przez co najmniej 72 godziny przed montazem oraz przez
caty okres po instalacji i podczas uzytkowania.

B Jezeli to mozliwe przytnij bryty na diugosc i roztéz do
aklimatyzacji, jest to szczegdlnie wazne przy diugich arkuszach.

B Wykiadzina moze byc kiejone wytacznie klejami zatwierdzonymi
do kiejenia iQ One. Postepuj zgodnie z wytycznymi producenta kleju.

B Czasinstalacji zalezny jest od warunkow takich jak temperature
otoczenia, wilgotnos¢, absorbcyjnos¢ podtoza.

B Bryty nalezy montowac tak, aby unikac roznic kolorow.
Odwracaj bryt, kiedy tylko jest to mozliwe o 180°.

B Doktadnie zwalcuj powierzchnie, aby wykfadzina podtogowa
dobrze sie przykleita i aby usunac powietrze. Uwazaj, aby narzedzie
uzywane do walcowania podfogi nie rysowato powierzchni. Uzyj
walca dociskowego 0 masie 50kg-65kg i watkuj poprzecznie.
Zawsze badz ostrozny przy przycinaniu, wykonywaniu rowkow, itd.

Ifany doubts or clarifications should be needed, please contact your local Tarkett representative for further information.
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Ksztaltowanie narozy, cokotow

m  Cokoty powinny mie¢ okoto 100mm wysokosci, w przypadku pokrycia Scian nadmiar powinien by¢ nie mniejszy niz 30mm. Dla jak
najlepszego przylegania nalezy wyréwnac powierzchnie Sciany. Co zapewni szczelne przylegnie wykiadziny i pokrycia Sciennego oraz

wodoodpornosc taczenia.

B W odlegtosci mniejszej niz 0,5m od odptywdw wody nie zaleca sie stosowania szwow

Stosujac prostg krawedz i otdwek zaznaczy¢
linie okoto 10 cm na wszystkich Scianach na
ktore bedzie zachodzi¢ wykfadzina. Natozyc¢
klej do odrysowanej linii za pomocg szpatutki
z drobnymi zebami.

Rozprowadzi¢ czes¢ kleju na podtodze tak jak
na rysunku.

Odegnij czes¢ wykfadziny aby pokry¢ podtoge
klejem uzywajac szkatut o matych zebach w
miejscach trudno dostepnych i w obrebie
odptywow uzyj pedzla. Zapoznaj sie z
wytycznymi producenta odptywu.

Docisnac materiat doktadnie i mocno do
naroza za pomocag Tarkett Hockey Stick lub
podobnego narzedzia.

Podczas gdy klej schnie, nalezy dociagc
arkusze. Arkusze powinny by¢ dtuzsze niz
dugos¢ pokoju aby zapewni¢ odpowiedni
naddatek na Sciany, umieszczenie tych
samych oznaczen w centralnej czesci
podtoza i arkusza wykfadziny utatwi jego
réwne utozenie.

.f A/
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Gdy szerokos¢ pokoju przekracza szerokos¢
jednego arkusza, oznacz linie réwnolegtg do
sciany  w odlegtosci mniejszej o 12cm niz
szeroko$¢ arkusza. Na nakreslonej linii wyznacz
Ssrodek pokoju, oraz zaznacz Srodki arkuszy ,
pozwoli to na szybkie dopasowanie arkuszy.

e

0 utozenia wyktadziny w kraweadziach
miedzy Sciang a podfoga uzywaj
odpowiednich narzedzi takich jak Tarkett
Hockey Stick (art. no. 1258003 ) lub
podobnego narzedzia. Nie uzywaj Rolki

W narozach podczas ich dopasowania, przecigé
wykfadzine w miejscu nadmiaru materiatu 5mm
nad podtozem. Jezeli materiat musi by¢
podgrzany przed utozeniem podgrzej przestrzen
miedzy materiatem a $ciang. To zapewni lepsza
przyczepnos¢ miedzy materiatem a klejem..

Szew musi by¢ utozony na jednej ze Scian

pod kontem 45°,

Gdy dopasowujemy naroznik zewnetrzny nalezy
po utozeniu wyktadziny odwrdcic¢ naddatek i
wykonac ciecie 5Smm nad podfozem. Linia
przerywana przedstawia naroze wyktadziny, cigc
o koto 45° wzgledem tych linii..

Ifany doubts or clarifications should be needed, please contact your local Tarkett representative for further information.
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Aby doklei¢ trojkat naroza w tatwy i
bezpieczny sposdb, nalezy nacigc frez na tyle
trojkata tak aby nie byt on gtebszy niz potowa
grubosci wyktadziny.

Po przygotowaniu trojkatny element moze  Wszystkie szwy musza by¢ przyciete przed
zostac doklejony do Sciany. Jezeli spawaniem.

wystepujg naddatki materiatu nalezy

przycig¢ tréjkat tak aby dopasowac go do

cokotu utworzonego przez wyktadzine

Uzywaj pistoletu na gorgce powietrze, wraz z Tarkett Speed Welding nozzle zaprojektowany
specjalnie zaprojektowany do spawania wykladzin winylowych. Aby zapewni¢ idealne
spawanie i uszczelnienie faczenia zadbaj o odpowiednie przyciecie krawedzi i upewnij sie ze z
powierzchni spawanej jest usunieta warstwa PUR Reinforced.

Ksztattowanie wokot rur i odptywow wody

sy

Wokot rur przy Scianach, przetnij arkusz
zgodnie z linig zaznaczong na rysunku, pokryj
podtoze wyktadzing tak aby uformowac ciasng
obrecz wykfadziny. Jezeli stosujemy
prefabrykowang zaslepke postepowac zgodnie
W ponizszymi wytycznymi:

1) Utdz wykfadzine w koto rury Doklej do
podtoza i wykonaj spawy.

-
2) Prefabrykowang zaslepke montowac Przy obrobce odptywu, na odwrdconej
zgodnie z instrukcja producenta. Wykonaj wyktadzinie zaznacz srodek odptywu i wytnij
dodatkowe uszczelnienie za pomoca 0krag srednicy mniejszej o 25mm niz Srednica

uszczelniacza odpowiedniego do tego typu  rury. Tak jak pokazano na rysunku. Podgrzej
zastosowan. Zaslepka moze byC stosowana  arkusz w miejscu nakfadania, wcisnij na rure
jako dodatkowe uszczelnienie.. oraz odetnij nadmiar wykiadziny..
Podczas naciagania moga pojawic sie biate
Slady, nie maja one wplywu na funkcjonalnosc
wykigaziny.

Alternatywnie uzyj prefabrykowanego wykoriczenia rur.

Ifany doubts or clarifications should be needed, please contact your local Tarkett representative for further information.
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W przypadku odptywow ptaskich podgrzej wyktadzine w miejscu odptywu i odcisnij odptyw za
pomocg pierscienia zaciskowego. Wytnij otwdr mniejszy niz Srednica odptywu podgrzej
wyktadzine i osadz pierscien zaciskowy, odetnij nadmiar wyktgdziny.

Alternatywnie uzyj wycinarki zgodnej z zaleceniami producenta odptywu.

Zawsze przestrzegaj instrukcji producenta odptywu!

TRIMMING

Y

Arkusze sg spawane na gorgco. Nie spawac, Spawaj na gorgco uzywajac Tarkett Speed

dopoki klej catkowicie nie potaczy sie z Welding Nozzle. Przeprowac proby
podtozem (nie wczesniej niz 24 godziny po spawania na Scinkach, przed rozpoczeciem
potozeniu). Spojenia sg fazowane lub pracy pozwoli to dostosowac temperature i
rowkowane do ok. 34 grubosci za pomocg predkos¢ spawania.
recznego narzedzia lub maszyny przed Zaleca sie uzywac nieznacznie wyzsza
Spawaniem. temperature spawania w porownaniu do
wyktadzin PCW.
Kontrola
. . . . . B Item No.
B Prace nalezy zakonczy¢ kontrolg. Sprawdz, czy potozona podfoga nie ma
zadnych resztek kleju i czy wigzanie jest trwate i nie ma pecherzy powietrza.. B Item No.
B Item No.
Ogélne B Item No.
B Item No.

B Ninigjsze informacje podlegajg zmianom w zwigzku z ciggtymi
ulepszeniami.

Aby uzyskac najlepsze rezultaty
B Nalezy doktadnie przestrzegac wszystkich specyfikacji i instrukcji.
B Stosuj tylko kleje zalecane przed producenta kleju.

B W razie watpliwosci dotyczacych ktorejkolwiek czesci montazu
skontaktuj sie z przedstawicielem Tarkett.

Uwaga: Oba ciecia musza byc przeprowadzone
gdy sznur spawalniczy jest jeszcze ciepty.
Rozpocznij przycinanie tam, gdzie zaczynate$
spawanie. Przycinanie zaleca sie wykonywac w
dwach etapach: przycinanie zgrubne i dokfadne.

1258008 Corner Knife

1258003 "Hockey Stick”

1258012 Speed Welding Nozzle

1258014 Clean Brush for Speed Welding Nozzle
1258021 Welding Nozzle Swan Neck

Ifany doubts or clarifications should be needed, please contact your local Tarkett representative for further information.
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